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FACTORY ACCEPTANCE TEST (FAT)
Equipo nuevo de fábrica Certificación de Potencia Continua (COP) y 

Rendimiento

ð rððo ðððððrððððo ð ððsðð Mð ðIððð Sð Mð508Sð ððð ð4 550ððð  ðNð ððOð

Normas: ISO 8528- -1:2002

El presente documento constituye el Informe de Factory Acceptance Test (FAT) del grupo electrógeno MX508SWEVUR4, 
equipo nuevo de fábrica, ejecutado previamente al despacho. El ensayo se desarrolló en las instalaciones de Tecnogera 

Filial Curitiba (Brasil), en cooperación técnica con el fabricante Atlas Copco, conforme a los procedimientos del 
fabricante y a las normas ISO 8528-1:2018 e ISO 3046-1:2002.

1. Identificación del Equipo

ðarðmððro ðaðor
Modððo dðð ð rððo ðððððrððððo MX508SWEVUR4
ðaðrððaððð MAXITRUST
ðoððððða aðarðððð ðomððað dðð 
aðððrðador

550 kVA / 440 kW a 60 Hz (capacidad máxima del alternador, fp 0,8 
PRP)

ðoððððða ðOð ððrðððððada ðor ðð 
ðaðrððaððð

320 ðð  ðoðððððos ðISO 8528-1 ðoðððððoðs Oððraðððð ðoð ðrð

ðððsððð ðomððað dð oððraðððð 440 V (trifásico)
ðrððððððða 60 Hz
ðaððor dð ðoððððða dð ððsaðo 1,0 (banco resistivo puro)
ððo dð ðaðrððaðððð 2026
Nðmðro dð sðrðð 3672101001
ððððmðð dð aððððaðððð ðoððraðððað Continuous Operating Power (COP) Operación 24/7, sin sobrecarga, 

sin limitación anual de horas

2. Clasificación de Potencia ISO 8528-1 y Justificación del Régimen 
Aplicado

El grupo electrógeno MAXITRUST, equipo nuevo de fábrica, posee un alternador con 
capacidad aparente nominal de 550 kVA a 60 Hz. Esta capacidad corresponde a la potencia 
aparente máxima del alternador en aplicación PRP (Prime Power) con factor de potencia 0,8.

Para aplicaciones en régimen de Potencia Continua (COP Continuous Operating Power), 
conforme clasificación de la norma ISO 8528-1:2018, el fabricante certifica una potencia 
continua de 320 kW. Esta potencia COP corresponde a la capacidad del motor diésel para 
operar 24 horas al día, 7 días a la semana, con carga constante, sin sobrecarga admisible y sin 
limitación anual de horas de operación.

La diferencia entre la capacidad nominal del alternador (550 kVA a 60 Hz) y la potencia 
COP certificada (320 kW) corresponde al derating aplicado por el fabricante para garantizar 



la operación contínua sin degradación térmica del motor práctica estándar en motores 
diésel destinados a generación base.

3. Instrumentación Utilizada

Iðsðrðmðððo ðaðrððaððð ð Modððo ððasð ð 
ððaðððððd

ððaðððador ðrðððsððo dð 
ðoððððða

Fluke 435-II Power 
Quality

Clase 0,2 %

ðaððo dð ðarða rðsðsððða Avtron 700 kW ± 1 %

4. Condiciones del Ensayo

ðarðmððro ðaðor
ðððða dðð ððsaðo 11/05/2026
ðððar dðð ððsaðo Curitiba Brasil (Instalaciones Tecnogera Filial Curitiba, en 

cooperación técnica con el fabricante Atlas Copco)
ððmððraððra amðððððð ðððð 20 °C
ððððððd ðmð 934 m
ð ðmðdad rððaððða ðð ð 72 %
ðrðsððð aðmosððrðða ðððað 91,1 kPa
ðððo dð ðomððsððððð Diésel S10
ð ððsðdad dðð ðomððsððððð ðððððð a 20ðð 0,839 kg/L
ðaððo dð ðarða ððððððado Resistivo puro Avtron 700 kW (fp = 1,0)
Normas dð rðððrðððða ISO 8528-1:2018; ISO 3046-1:2002
ðaððor dð ðorrðððððð ISO 3046-1 
aððððado

1,000 (condiciones próximas a referencia ISO)

5. Metodología de Prueba

El ensayo se realizó mediante aplicación de carga progresiva utilizando banco de carga 
resistivo, conforme a las siguientes etapas:

25 % de la potencia nominal (110 kW)
50 % de la potencia nominal (220 kW)
75 % de la potencia nominal (330 kW)
100 % de la potencia nominal (440 kW)

Tiempo mínimo por etapa: 15 minutos, asegurando estabilización de los parámetros 
eléctricos y térmicos. Cálculos conforme ISO 3046-1 e ISO 8528-1.

100 % de la potencia COP (320 kW) mantenido durante 8 horas continuas para 
validación COP

5.1 Parámetros eléctricos por etapa
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ððaða ðððsððð ððð ðrððð ðð ðð ðorrððððð ððð ðoðð aðððða ððð ð
25 ð 441 60 146 110
50 ð 441 60 288 220
ð5 ð 440 60 432 330

100 ð 440 60 578 440
100 ð  ððOðð 440 60 420 320

5.2 Consumo de combustible y rendimiento por etapa

ððaða ðoðð ððð ð ðððmðo 
ððorasð

ðððdðmððððo 
ððð ðððaðð

ðoððormðdad

100 ð  ððOðð 320 8 15ð41 OK

5.3. Resultados del Ensayo de Potencia Continua (COP 8 horas)

Durante 8 horas continuas a 100 % de la potencia COP se registraron los siguientes 
valores promedio:

ðarðmððro ðaðor mðdðdo
ð ðraðððð ðoðað dðð ððsaðo a 100 ð  dð ðarða 8 horas continuas
ðððmðo ðasða ðsðaðððððaðððð ððrmðða 35 minutos
ðððsððð ðromðdðo 440 V
ðrððððððða ðromðdðo 60 Hz
ðorrððððð ðromðdðo 420 A
ðoððððða aðððða ðromðdðo 320 ðð  ðð ðOð ððrðððððadoð
ðaððor dð ðoððððða 1,0 (banco resistivo puro ver nota técnica)
ððmððraððra dðð aðða dð rððrðððraðððð 91 °C (estable, ± 1 °C)
ððmððraððra dðð aððððð ðððrððaððð 94 °C (estable, ± 1 °C)
ððmððraððra dð ðos ðasðs dð ðsðaðð 485 °C (estable, ± 3 °C)
ðrðsððð dð aððððð 4,2 bar (estable)

5.4 Deriva de parámetros durante 8 h continuas
ðarðmððro Mðdðdo ððmððð ISO 8528-1 ðoððormðdad

ðarðaðððð dð ðoððððða aðððða ± 1,0 % ± 2,0 % Oð
ðarðaðððð dð ðrððððððða ± 0,2 Hz ± 0,5 Hz Oð
ðarðaðððð dð ðððsððð ± 0,7 % ± 1,0 % Oð

6. Sistema Mecánico, Emisiones, Control e Inspección Visual
ððrððððaðððð ððsðððado Sðaððs

ðððdo ð ðððraðððð Normal Oð
ððmððraððra dð oððraðððð Dentro de lo especificado Oð
ðrðsððð dð aððððð Normal (4,2 bar) Oð
Sðsððma dð rððrðððraðððð Eficiente Oð
Oðaððdad dð ðasðs dð ðsðaðð Dentro de lo especificado Oð
ðoððormðdad amðððððað Sí Oð
ðððo dð arraðððð Eléctrico Oð
ðððmðo dð arraðððð 10 s Oð
ðaððð dð ðoððroð Automático Oð



ððarmas ð ðroðððððoððs Todas operativas Oð
ðððas ððomððsðððððð aðððððð rððrðððraðððð No detectadas Oð
ðsðado ððððrað Bueno Oð
ðaðððs ð ðoððððoððs Adecuados Oð

7. Conclusión

Con base en los resultados obtenidos durante el ensayo bajo carga y el ensayo de 
Potencia Continua (COP) de 8 horas, realizados en el marco del Factory Acceptance Test (FAT), 
se concluye que el grupo electrógeno MAXITRUST 550kVA, equipo nuevo de fábrica, fue 
aprobado satisfactoriamente en todos los criterios de evaluación establecidos.

El equipo demostró plena capacidad de suministro de la potencia COP certificada (320 
kW continuos), manteniendo los parámetros de tensión, frecuencia y estabilidad operativa 
dentro de los límites especificados por la norma ISO 8528-1:2018.

No se identificaron anomalías, fallas ni desviaciones que comprometan la integridad, 
confiabilidad o desempeño del equipo durante el período de prueba.

RESPONSABLE TÉCNICO

Nombre: Heber Grace Curi
Ingeniero electricista
Tecnogera Locação de Geradores Ltda. Filial Curitiba
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