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FACTORY ACCEPTANCE TEST (FAT)
Equipo nuevo de fabrica — Certificacion de Potencia Continua (COP) y
Rendimiento

@ rilPlo FRREHIRERIo @ EISER- M SB MI508SE PRIRIEI4 550FRIR PNE PIRIOE
Normas: 1SO 8528-1:2018 | I1SO 3046-1:2002
El presente documento constituye el Informe de Factory Acceptance Test (FAT) del grupo electrégeno MX508SWEVURA4,
equipo nuevo de fabrica, ejecutado previamente al despacho. El ensayo se desarrolld en las instalaciones de Tecnogera

— Filial Curitiba (Brasil), en cooperacién técnica con el fabricante Atlas Copco, conforme a los procedimientos del
fabricante y a las normas 1SO 8528-1:2018 e I1SO 3046-1:2002.

1. Identificacion del Equipo

Modi dPPR rPRlo PEPRPHARRIZ o MX508SWEVUR4

s [l g ids FalFa MAXITRUST

PloPRRRr alar?RE PlomiEaPdER 550 kVA / 440 kW a 60 Hz (capacidad maxima del alternador, fp 0,8 —
af®rilador PRP)

EloPRIRIRRy B OR RRrEPada Eor B 320 Pl EoREEFos FISO 8528-1 — PloR@RIFoFs OFEra@EE Flol Fri

B Falgid o i ]

BRI s BomEaldE oPlRralEER 440 V (trifasico)

60 Hz

FafPor dR FofPRIER d7 PFsaPlo 1,0 (banco resistivo puro)

FRlo dFl PR riParkR Rl 2026

NEm@ro d@ s 3672101001

d@ FoPraF@lar Continuous Operating Power (COP) —Operacién 24/7, sin sobrecarga,

sin limitacion anual de horas

2. Clasificacion de Potencia ISO 8528-1 y Justificacion del Régimen
Aplicado

El grupo electrégeno MAXITRUST, equipo nuevo de fabrica, posee un alternador con
capacidad aparente nominal de 550 kVA a 60 Hz. Esta capacidad corresponde a la potencia
aparente maxima del alternador en aplicaciéon PRP (Prime Power) con factor de potencia 0,8.

Para aplicaciones en régimen de Potencia Continua (COP — Continuous Operating Power),
conforme clasificacién de la norma ISO 8528-1:2018, el fabricante certifica una potencia
continua de 320 kW. Esta potencia COP corresponde a la capacidad del motor diésel para
operar 24 horas al dia, 7 dias a la semana, con carga constante, sin sobrecarga admisible y sin
limitacion anual de horas de operacion.

La diferencia entre la capacidad nominal del alternador (550 kVA a 60 Hz) y la potencia
COP certificada (320 kW) corresponde al derating aplicado por el fabricante para garantizar
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la operacion continua sin degradacién térmica del motor — practica estandar en motores
diésel destinados a generacién base.

3. Instrumentacion Utilizada

IBIsPHEimEIRIED Plai#akRR 2 M odPEb Eirs? 2
PPaPAmRPld
ERafPador EHisED dil Fluke 435-Il Power Clase 0,2 %
PloPeIR Py Quality
Fla?Fo dP ParPa rAsE@Ea Avtron 700 kW +1%

4, Condiciones del Ensayo

PlarZimPlRro Pla@®r

PPEFla dPREESsaRlo 11/05/2026

FEEar dPERRsako Curitiba — Brasil (Instalaciones Tecnogera — Filial Curitiba, en
cooperacién técnica con el fabricante Atlas Copco)

ERmMEERrabPlra amEIRIEIRR ERelR 20 °C

PR d EmP 934 m

ARmBEdad rA@@ta @ 72 %

PrZsErE afmos@ri®h Frak 91,1 kPa

FiFlo dPF FomPIRlsPReER Diésel S10

FRAs@ ad dPRPb mRR sERIE PRFERg 20 0,839 kg/L

Fla?Fo dF ParPa ERE#ado Resistivo puro — Avtron 700 kW (fp = 1,0)

Normas dB rEERreEERY ISO 8528-1:2018; ISO 3046-1:2002

BalPor dB PorrPRRE#E ISO 3046-1 1,000 (condiciones proximas a referencia 1SO)

aPlEdo

5. Metodologia de Prueba

El ensayo se realizé mediante aplicacidon de carga progresiva utilizando banco de carga
resistivo, conforme a las siguientes etapas:

e 25%de la potencia nominal (110 kW)
e 50 % de la potencia nominal (220 kW)
e 75 % de la potencia nominal (330 kW)
e 100 % de la potencia nominal (440 kW)

Tiempo minimo por etapa: 15 minutos, asegurando estabilizacién de los parametros
eléctricos y térmicos. Calculos conforme I1SO 3046-1 e ISO 8528-1.

e 100 % de la potencia COP (320 kW) mantenido durante 8 horas continuas para
validacion COP

5.1 Pardmetros eléctricos por etapa
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EEhRla IR sERIR] IR [IrPIRTRIRRI PP BlorrikReR P PlofRlalFa @R [Pl
250 441 60 146 110
50@ 441 60 288 220
B5m 440 60 432 330
1008 440 60 578 440
100 A FOER 440 60 420 320

5.2 Consumo de combustible y rendimiento por etapa

BRI dEnRERD
il W ealFa o il
1531 OK

PoBRbrmiiad

PRhRa PloPPIERR 21 PI#ImElo
FPloraskl

100 @ ERORR 320 8

5.3. Resultados del Ensayo de Potencia Continua (COP -8 horas)

Durante 8 horas continuas a 100 % de la potencia COP se registraron los siguientes
valores promedio:

RAar@mErzro adr med®{o

B ErafHE BEaEdERERsaRo a 1008 dE Earla 8 horas continuas

EfEimEo Easkh EsEhRFERLEHE Elrm@Ea 35 minutos
ERE @R EromEda 440V
ErPRRPRR R BlromEdE 60 Hz
Blorr@ERe EromEdi 420 A

320 @ P OF FRirAfiPd ol

1,0 (banco resistivo puro —ver nota técnica)
91 °C (estable, + 1 °C)

94 °C (estable, + 1 °C)

485 °C (estable, + 3 °C)

4,2 bar (estable)

Fo@RrPd af@a Prom@da

BafPbr dEl FloRrRRRy

AEmMBEro®ra dAFaRPRg dE reRPHER o
AEmMBEro®ra dPPGPRR R AParE
AEmMBRro®ra d@ s Baskls dP EsFarR
ErizsEE dEl aFEERE

5.4 Deriva de pardmetros durante 8 h continuas

RlarZmEkro MEd@o e /SO 8528-1 FloREbrm&iad
Pl ar@PEE dE BoPRR aFfta +1,0% +2,0% on
Bl arPEEE dEl BHEREIRER PRy +0,2 Hz +0,5Hz on
Bl ar@PEE diE FERsEE +0,7% +1,0% on

6. Sistema Mecdnico, Emisiones, Control e Inspeccion Visual

E[RlgFilido iR REsE@Eado SEOls
RER o B PREEraPEER Normal oB
PEmMERraEra del obRrazERE Dentro de lo especificado OB
FalgraSEialFa e [Ea e Fad Fii ] Normal (4,2 bar) (0]
SBFPma dP rERHRRr oI Eficiente OFr
ORla®®ad dP Faskls d7 BsParR Dentro de lo especificado or
BloRRbrmiad amBEEREhE Si OF
Elo dE arrallPRIE Eléctrico OF
EEmEo d& arralIRIZE 10s OF
PlaRPRdE EoBRrok Automatico OB
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Rl@rmas Bl EroFERRDEIES Todas operativas OB

PRRlas BPo mPIE s AR EFia PRERR PRI abl FPR No detectadas o
ElsBad o EERErak Bueno on
FlaBEs B Po PP EES Adecuados onm

7. Conclusion

Con base en los resultados obtenidos durante el ensayo bajo carga y el ensayo de
Potencia Continua (COP) de 8 horas, realizados en el marco del Factory Acceptance Test (FAT),
se concluye que el grupo electrégeno MAXITRUST 550kVA, equipo nuevo de fabrica, fue
aprobado satisfactoriamente en todos los criterios de evaluacidn establecidos.

El equipo demostrd plena capacidad de suministro de la potencia COP certificada (320
kW continuos), manteniendo los parametros de tension, frecuencia y estabilidad operativa
dentro de los limites especificados por la norma ISO 8528-1:2018.

No se identificaron anomalias, fallas ni desviaciones que comprometan la integridad,
confiabilidad o desempefio del equipo durante el periodo de prueba.
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